REVERSE-HARD-900

Konzentrat zur Aufhartung von demineralisier-
tem (vollentsalztem) Wasser fur den Druckpro-
Zess

Eigenschaften:

REVERSE-HARD-900 wurde speziell entwickelt, um vollentsalztes Wasser fiir die
Feuchtmittelzubereitung wieder aufzuharten. Das mit REVERSE-HARD-900 so auf-
gehartete Wasser hat die fur den Offsetdruckprozess optimale Qualitat.

Mit einer Zudosierung von nur 0,5% des Aufhartemittels REVERSE-HARD-900 wird
eine konstante Wasserharte von ca. 10° dH erzielt.

REVERSE-HARD-900 beinhaltet keinerlei Stoffe, welche den Druckprozess nachtei-
lig beeinflussen.

REVERSE-HARD-900 ist umweltfreundlich und biologisch abbaubar.

Merkmale Vorteile Nutzen
Optimiert die Wasserquali- | Verbesserte Farb- / Was- | Bessere Druckqualitat
tat serbalance
Eliminiert schwankende Stabile Wasserqualitat Konstante Bedingungen
Wasserversorgung fur den Druckprozel3
Mit mechanischem Doser | Einfache Dosierung Sparsam im Verbrauch
einfach einsetzbar
Kompatibel mit allen han- | Vielseitig einsetzbar Universelles Produkt fir
delsublichen Feuchtmitteln alle Anwendungen
Anwendung:

Der Wasserzuleitung zu den Feuchtwasserkuhlstationen wird REVERSE-HARD-900
mit 0,5% Uber einen mechanischen Doser (z.B. Dosatron) nach der Reverse-Osmose
Anlage zudosiert.

Liefergebinde:

IBC 1.000 kg, IBC 600 kg, Fass 220 kg, 2" Grobgewinde (blau),
Kanister 20 kg, Kanister 10 kg
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Entwicklung, Herstellung und Vertrieb von Chemikalien fur die Industrie
und Druckindustrie sowie Handel mit Produkten der Druckindustrie




