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DAMP-900-BSI  
Feuchtmittelkonzentrat (VOC-frei) für den alko-

holfreien Bogendruck 
 

 
Eigenschaften: 
 
DAMP-900-BSI ist ein speziell formuliertes Feuchtmittelkonzentrat für den alkohol-
freien Bogendruck. DAMP-900-BSI  hat wasservermittelnde und oberflächenaktive 
Substanzen, welche einen IPA-Anteil im fertigen Feuchtwasser nicht mehr erforder-
lich machen. 
 
DAMP-900-BSI eignet sich hervorragend für auf ca. 9° deutscher Härte aufgehärte-
tes Umkehr-Osmose-Wasser. Für die Aufhärtung des Umkehr-Osmose Wassers ist 
REVERSE-HARD-900 optimal geeignet. 
 
Mit einer Zudosierung von 4% bis 6% des Feuchtmittelkonzentrats DAMP-900-BSI 
liegt der pH-Wert des fertigen Feuchtwassers bei ca. 4,85, sofern das verwendete 
aufgehärtete Umkehr-Osmose-Wasser eine Härte von 9° deutscher Härte besitzt. 
 
DAMP-900-BSI  beinhaltet keinerlei Stoffe, welche den Druckprozess nachteilig be-
einflussen. 
 
DAMP-900-BSI  ist umweltfreundlich, VOC-frei, formaldehydfrei und biologisch ab-
baubar. 
 
 

Merkmale Vorteile Nutzen 
Wasserver-
mittelnde und 
oberflächen-
aktive Subs-
tanzen 

 Vollständiger Ersatz von Alko-
hol im Feuchtwasser 

 Hohe Wasserfreundlichkeit 
 Schutzwirkung auf der Platte 
 Biologisch abbaubar 

 Umweltfreundlich, VOC-frei 
 Keine Gesundheitsgefährdung 
 Optimale Freilaufeigenschaften 
 Scharfer, brillanter Ausdruck 

Schwach 
saure Puffe-
rung 

 Stabilisierung des pH-Wertes 
 Für alle Wasserqualitäten ge-

eignet, optimal jedoch für Was-
ser mit 9° deutscher Härte 

 Störungsfreie Feuchtung und 
optimale Wasser- / Farbbalan-
ce, auch bei hohen Druckge-
schwindigkeiten 

Konservie-
rungsstoffe 

 Wirken Mikroorganismen ent-
gegen 

 Kein  Algen-, Pilz- und Bakte-
rienaufbau im Feuchtsystem 

 Lange Lagerfähigkeit des 
Feuchtmittelkonzentrats 
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Anwendung: 
 
Zugabemenge je nach Wasserbeschaffenheit, Art des Feuchtwerks und Druckauftrag 
wählen, am besten 4% bis 6% DAMP-900-BSI  zudosieren. Kein zusätzlicher Al-
kohol im Feuchtwasser notwendig. Der pH-Wert des fertigen Feuchtwassers liegt bei 
ca. 4,85 liegen. 

 

Vor dem Erstansatz des Feuchtwasserzusatzes DAMP-900-BSI ist zu überprüfen, 
dass die Feuchtwerkswalzen (Gummi) nicht verkalkt sind. Gegebenenfalls sollten die 
Oberflächen der Feuchtwerkswalzen mit Hilfe von ANTI-KALK-900 behandelt wer-
den. 

 

Vorratstank des Beckens der Feuchtwasserstation vollständig entleeren und gründ-
lich mit Wasser spülen. Anschließend sollte ein 5%-iger DAMP-900-BSI - Feucht-
wasseransatz (z.B. 95 l Wasser mit 5 l DAMP-900-BSI) im Vorratstank der Kühl- und 
Dosierstation angesetzt werden. Der Feuchtwasserumlauf sollte jetzt ca. 10 min zir-
kulieren. Danach kompletten Ansatz des Feuchtwassers mit DAMP-900-BSI ablas-
sen. 

 

Jetzt kann die benötigte Menge an Feuchtwasser mit DAMP-900-BSI (4% bis 6%) 
angesetzt werden (Temperatur im Vorratstank der Kühl- und Dosierstation ca. 8°C 
bis 10°C). 

 

Ideal geeignet ist die Verwendung des Aufhärtemittels REVERSE-HARD-900 (0,5% 
Dosierung) für Umkehr-Osmose-Wasser. 

 

Liefergebinde: 
 

Fass 220 kg, 2“ Grobgewinde, blau, 

Kanister 25 kg, Kanister 10 kg 

 


